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N°2 PIAN| CH 75 2 X 45° Smusso 1 X 45° Smusso
spessore di cromoduro 0.1mm sul raggio (a @90 finito) spessore di cromoduro 0.1mm sul raggio (a @90 finito)
PROCEDURA RICROMATURA STELI :
- rifare centrini come da disegno centrati con il pistone
- eseguire scromatura e ricromatura ( proteggere zone non da cromare) e e T [
- rettificare gli steli in asse con il pistone (senza toccare il pistone) I =

- esequire lucidatura
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Cromatura
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Isolatore

Doppio stelo isolatore corsa 400mm
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